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nego z mozllwosaq obrébki duzych elementéw

ami do operacji przygotowawczych i operacji
romowania, istnieje mozliwos¢ odwodorowania
dmlotu po chromowaniu w piecach i suszarkach,
niary wanny 1000x1100x2700 mm

H! W anie techniczne - linia do chromowania
h

ernienie (oksydowanie) -czernienie stali i zeliwa,
osowane jako powtoka antykorozyjna i dekoracyjna
zarna), wymiary wanny 2000x900x1300 mm

fosforanowanie manganowo - cynkowe - wymiary wanny
2000x900x1300 mm

jedziowanie kwasne i cyjankaliczne - stoisko

nostojgce:maksymalna dfugos¢ elementu 2400 mm,
' ’ ksymalna érednica @400 mm, automat: wymiary
| 1y 1500x750x500 mm

l i dwuwarstwowe z wybtyszczaniem (miedz-
ymlary wanny 1500x750x500 mm, maksymalna
lia elementu 100 dm’

i
)
. ’ I sarstwowe z wybtyszczaniem (miedz-nikiel-

-n|k|eI -mosiadz) - wymiary wanny
X" i aksymalna powierzchnia elementu

chrom w automacie na
00x1000x500 mm,

ko
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anodowanie twarde aluminiui bez barwier
zbarwieniem na kolor czarny lub oliwkowy, wyn

wanny 1500x1000x1100 mm

chromianowanie aluminium (alodynowanie) - wymiary
wanny 1000x820x520 mm

kontrolowane odwodorowanie w urzadzeniu NX-822 -
proces poprawiajgcy jakos¢ powtoki galwanicznej,
urzadzenie posiada system grzatek elektrycznych
trojstrefowych z mozliwoscia indywidualnego ustawienia
temperatury dla kazdej strefy osobno, piec jest tadowany
pionowo, maksymalna temperatura pieca 600°C, wymiary
pieca @800x2200 mm, maksymalna masa wsadu 2000 kg
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