Postepowanie przetargowe nr PP/223/2012

g RZETELNA Firma

SPECYFIKACJA ISTOTNYCH WARUNKOW ZAMOWIENIA

NA DOSTAWE | INSTALACJE UNIWERSALNEJ OSTRZALKI
NARZEDZIOWEJ CNC (CBR - 6)

Dla procedury udzielenia zamdwienia

w trybie przetargu nieograniczonego
o wartosci przedmiotu zamoéwienia powyzej 5.000 PLN
Zamowienie nie podiega przepisom ustawy z dnia 29.01.2004 r.

Prawo zamowien publicznych,
Jjak réwniez protestom i odwofaniom.
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1. Wprowadzenie.

1.1.Zaklady Mechaniczne Tarnéw S.A. rozpoczyna postepowanie, ktérego celem jest wybor
dostawcy uniwersalnej ostrzalki narzedziowej CNC zgodnej z opisem zamoéwienia w
pkt.2. Niniejsze postepowanie zakupowe nie podlega regulacjom zawartym w ustawie z
dnia 29stycznia 2004 r. Prawo zamoéwien publicznych (Dz.U. z 2006 r. nr 164, poz. 1163
zpozn. zm.).

1.2. W szczegolnie uzasadnionych przypadkach Zamawiajacy ma prawo zmiany tresci
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamoéwienia, z wylaczeniem kryteribw oceny ofert,
warunkéw udzialu w postepowaniu oraz sposobu oceny ich spetniania. Zmiana moze
nastapi¢ w kazdym momencie, przed uplywem terminu sktadania ofert. W przypadku
wprowadzenia takiej zmiany, informacja zostanie niezwlocznie przekazana wszystkim
podmiotom, ktére pobraty od Zamawiajacego Specyfikacje i bedzie dla nich wigzaca.

1.3. Uzyte w Specyfikacji terminy maja nastepujgce znaczenie:
+ ,Zamawiajacy” — Zaklady Mechaniczne Tarnéw S.A ul. Kochanowskiego 30, 33-100
Tarnéw, KRS0000036320 NIP 873-000-68-35, REGON 850323251
» ,Postepowanie” ~ postepowanie prowadzone przez Zaklady Mechaniczne Tarnéw S.A.
na podstawie niniejszej Specyfikacji
¢ ,SIWZ" — niniejsza Specyfikacja Istotnych Warunkow Zamoéwienia
o . Zamowienie” — nalezy przez to rozumie¢ zamdwienie, ktorego przedmiot zostat w
sposob szczegdlowy opisany w punkcie 2 SIWZ
« "Oferent” — osoba fizyczna, prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajaca
osobowoéci prawnej bioraca udziat w procedurze wyboru Wykonawcy
« ,Urzadzenie” — Towar, ktory jest przedmiotem niniejszego postepowania
« ,Dostawca” — osoba fizyczna, prawna lub jednostka organizacyjna nieposiadajgcy
osobowosci prawnej, ktora zostata wybrana w procedurze wyboru Wykonawcy

1.4. Informacje o Zamawiajgcym

Zaktady Mechaniczne ,Tarmnow” sa czionkiem Grupy Bumar. Grupa Kapitatowa Burnar
powstala w 2002 roku w wyniku przyjecia przez Rade Ministrow RP ,Strategii
przeksztatcen strukturalnych przemyslowego potencjatu obronnego w latach 2002 —
2005”. Na integratora utworzonej Grupy Kapitalowej Bumar, zostalo wyznaczone
Przedsiebiorstwo Handlu Zagranicznego Bumar, dzi$ Bumar Sp. z 0.0., ktéremu
powierzono sprawowanie nadzoru wiascicielskiego. Grupa Bumar zrzesza 21 spolek
handlowych i produkcyjnych polskiego sektora przemysiu obronnego. Misjg Grupy jest
rozwoj skonsolidowane] czesci przemystu obronnego w celu zabezpieczenia potrzeb Sit
Zbrojnych RP w nowoczesne uzbrojenie i sprzgt wojskowy oraz uzyskanie wysok|e1
pozycji spolek Grupy na rynku globalnym. Jednym z celéw Grupy Bumar jest osiagnigcie
stabilizacji ekonomicznej zrzeszonych w Grupie spotek oraz podnoszenie ich wartosci
rynkowe;j.

2. Opis przedmiotu zamoéwienia
Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa uniwersalnej ostrzatki narzedziowej, do

ostrzenia na sucho narzedzi z weglika oraz stali szybkotnacych, umozliwiajace;
szlifowanie zarowno w trybie automatycznym jak i manualnym. Zastosowanie 2 osi
sterowanych numerycznie, ma na celu umozliwienie ostrzenia niemal catego spektrum
narzedzi wieloostrzowych przy zastosowaniu jednego wrzeciennika przedmiotu i ma



znaczaco zredukowaé czas przezbrajania maszyny zwigzany z wymiang farcz
podziatowych stosowaniem specjalnych przystawek szlifierskich.

2.1. Zakltadane dane techniczne

- érednica narzedzia: 0 - 240 mm
- diugos¢ narzedzia: 0 - 150 mm
- min. zakres przesuwu wrzeciennika przedmiotu
wzdtuzny: 0 - 200 mm
poprzeczny: 0 - 200 mm
- min. zakres przesuwu suportu narzedziowego: 0 - 850 mm
- min. zakres przesuwu pionowego glowicy narzedziowej: 0 - 320 mm
- wrzeciono szlifierskie: 860 mm
- zakres obrotéw wrzeciona: 2000 — 10000 obr/min
- regulacja obrotéw: bezstopniowo
- max. srednica tarczy szlifierskiej: 125 mm
- $rednica otworu tarczy szlifierskiej: @ 20 mm
- minimalny przelot wrzeciona: @ 27 mm
- indeksowanie osi wrzeciona: 1 - 999

2.2, Zasadnicze wymagania techniczne

_Opis o \Uwagi o
Dwie osie sterowane numeryczhie Wrzeciennik z bezposrednim napegdem,

regulowang bezstopniowo predkoscia obrotowa i
cyfrowym pozycjonowaniem osi wrzeciona.
Zaréwno spirala jak i podzialka osiggane
sterowaniem maszyny w trybie automatycznym.

Pozostale osie sterowane manualnie TAK

Wrzeciennik przedmiotu z napgdem TAK
bezposérednim i olworem mocujgcym @32mm,
zakres podzialu 1 — 999 zebdw

Uchwyt zaciskowy hydrauliczny we TAK
wrzecienniku przedmiotu

Sonda pomiarowa wraz z oprogramowaniem Sonda pomiarowa do mierzenia spirali narzedzi
stozkowych i cylindrycznych oraz
automatycznego pomiaru nieréwnomiernych

podziatek
Sterowanie umozliwiajace prace w trybie Podstawowe cykle pracy automatycznej
automatycznym (softwarowe cykle obrébki) (programowania):

- cykl do szlifowania narzedzi z rowkami
widrowymi prostymi i szlifowanie czot frezéw
- cykl do szlifowania spirali oraz katow
przylozenia na obwodzie




- ¢ykl do szlifowania na okraggto

- cykl do zaszlifu osiowego i promieniowego
- cykl do pomiaru spirali

- cykl do szlifowania wiertet

Mozliwo$é pracy w trybie manuainym

TAK

Przyrzad do pomiaru dlugosci i kata z
mikroskopem pomiarowym

Mocowany do wrzeciennika przedmiotu,
umozliwiajgcy pomiar odieglosci, kata, srednicy i
promienia, oraz kontroli szlifowania podczas
obrobki. Dokladnoé¢ pomiaru 0,01 mm

Oprogramowanie w polskiej wersji jezykowej

TAK

2.3. Wyposazenie

- kolnierz do mocowania tarczy szlifierskiej z otworem g 20 mm

- 3 korpusy ochronne tarcz szlifierskich

- 1 przyrzad nastawczy z zegarem pomiarowym

- 1 kpl narzedzi obstugowych

- zestawy tulejek zaciskowych typu KM32 dla narzedzi cylindrycznych oraz z chwytami

stozkowymi

- 4 szt kolnierzy do mocowania tarcz szlifierskich

- oprogramowanie do szlifowania narzedzi stozkowych wlacznie z sonda pomiarowsg do

automatycznego przekazywania ksztattu spirali,
- oprogramowanie dla podziatki nieréwnomierne;j

- lampa halogenowa do zamocowania na maszynie
- system tulejek zaciskowych dla malych narzedzi,
- dla $rednic mocowania® 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10mm

- urzgdzenie do odsysania pylu,

- konik chwyt narzedzia MK 1, rozwigzanie sztywne, maks. odleglos¢ od przedniej
krawedzi do czota uchwytu 260 mm, wiacznie z klem centrujgeym MK 1,

- borazonowe i diamentowe tarcze szlifierskie:

Tarcze diamentowe

1. i 2. powierzchnia przytozenia na obwodzie i czole

1 szt. 11V9-100-3-10-20-D91-C75 - {do szlifowania na sucho)

1 szt. 12V9-75-2-6-20-D91-C75 - (do szlifowania na sucho)
Zaszlifowywanie osiowo - promieniowe (wiertta stopniowe, pogigbiacze,

gwintowniki)

1 szt. 1A1-75-20-3-20-D107-C75 - (do szlifowania na sucho)
Powierzchnia przytozenia na promieniu zewngtrznym
1 szt. 12V2-75-5-3-20-D91-C75 - {do szlifowania na sucho)

Tarcze borazonowe:

1.1 2. Powierzchnia przytozenia na obwodzie i czole

1 szt. 11V2-100-3-10-20-B126 V180 - (do szlifowania na sucho)

1 szt 12V9-75-2-6-20-B126 V180 - (do szlifowania na sucho)

Zaszlifowywanie osiowo - promieniowe (wiertla stopniowe, pogtebiacze, gwintowniki

itd.)

1 szt. 1A1-75-20-3-20-B126 V180 - (do szlifowania na sucho)



Powierzchnia przylozenia na promieniu zewnetrznym
1 szt. 12V2-75-5-3-20-B126 V180 - (do szlifowania na sucho)

2.4, Inhe wymagania

— Urzadzenie ma posiadaé znak CE

— Dokumentacja instalacyjna, DTR i schematy elektryczne w jezyku polskim, dostarczona
najpézniej wraz z maszyna

— Dostarczenie planu ustawienia maszyny i warunkéw podtaczenia niezbednych
czynnikoéw energetycznych w ciggu 4 tygodni od zaméwienia maszyny

- Symbole ostrzegawcze zgodne z normami miedzynarodowymi, a opisy ostrzegawcze
w jezyku polskim.

— Dostawa i instalacja urzadzenia wliczona w cene maszyny

- 12 miesigczna gwarancja liczona od daty podpisania protokotu odbioru urzadzenia

- Gwarancja co najmnigj 10-letniej dostepnoéci czesci zamiennych

- Wykonanie, pomiar i odbiér u Zamawiajacego, ostrzenia wybranych narzedzi

— Serwis na terenie Poiski

— Czas reakcji serwisowej 48h, czas naprawy gwarancyjnej do 10 dni roboczych od
zgtoszenia usterki

— Zapewnienie szkolenia dia obstugi (4 osoby) w cenie maszyny.

— Dostawa: 3 miesigce od podpisania umowy.

Uwaga: Oferent zobowigzany jest podac termin realizacji dostawy od momentu
podpisania umowy

3. Termin realizacji przedmiotu zaméwienia
Planowany termin wykonania zaméwienia (dostawy): do konca roku 2012.

4.

—

Informacje ogéine

Dostawca przedstawi oferte zgodng z postanowieniami SIWZ.

Niniejsza SIWZ mozna wykorzystaé wylgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem, nie
mozna udostepniaé jej osobom trzecim.

Kazdy Dostawca ztozy tyiko jedng oferte wraz z wymaganymi przez SIWZ
dokumentami.

Ztozenie wiekszej liczby ofert spowoduje odrzucenie wszystkich ofert ziozonych
przez danego Dostawce.

Dostawca poniesie wszelkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ziozeniem oferty.

5. Opis sposobu przygotowania ofert

1.
2.
3

Oferte sporzadza sie w jezyku polskim.

Oferte skiada sie, pod rygorem niewaznosci, w formie pisemne;.

Oferta winna mie¢ postaé¢ wydruku komputerowego w narzuconej kolejnosci wg
zalgcznikow 2

Oferty nieczytelne nie bedg rozpatrywane - zostang odrzucone.

Zaleca sie aby oferta byla zszyta lub spieta (np. zbindowana} i posiadata
ponumerowane strony.

Oferta musi by¢ podpisana przez osobe/osoby upowazniona/e do reprezentowania
Dostawcy.

Podpisy, ztozone przez Oferenta w Formularzu oferty oraz innych formularzach
zawartych '



W SIWZ, powinny by¢ opatrzone czytelnym imieniem i nazwiskiem lub pieczecig
imienna,

Wszystkie migjsca, w ktdrych Dostawca naniést zmiany winny by¢ parafowane
przez osobe /osoby/ podpisujaca oferte.

Dostawca umiesci oferte w kopercie, kiéra bedzie zaadresowana: /nazwa i adres
Zamawiajgcego/ oraz bedzie posiadac nasiepujace oznaczenie:

PRZETARG nr PP/223/2012

»NA DOSTAWE | MONTAZ UNIWERSALNEJ OSRZALKI

NARZEDZIOWEJ CNC (CBR - 6)”

Nie otwieraé. Skierowac do Dzialu Zarzgdzania Dostawcami(ND).

10.
11.

12.

13.

14.

Dostawca umiesci na kopercie takze swojq nazwe (firme) oraz adres.

Koperta winna by¢ szczelnie zamknieta w sposéb uniemozliwiajacy zapoznanie
sie z tresciag oferty . opieczetowana lub zalakowana.

Dostawca moze wprowadzi¢ zmiany lub wycofaé zlozong oferte przed uplywem
terminu skiadania ofert.

W celu dokonania zmiany lub wycofania oferty, Dostawca zlozy Zamawiajgcemu
kolejng zamknietg koperte, oznaczong jak w punkcie 9, 10, 11 z dodaniem stowa:
"Zmiana" jub "Wycofanie".

Dostawca nie moze wycofac oferty ani wprowadzié jakichkolwiek zmian w tresci
oferty po uplywie terminu sktadania ofert.

6. Opis sposobu obliczenia ceny

1.

2.
3.

Wykonawca ustala wysokos¢ ceny oferty zgodnie z zatacznikiem nr 2 do SIW/Z,
wykonujac kolejno nastepujace czynnosci;

Wykonawca ustala cene jednostkowg oraz wartosci netto i brutto dla
poszczegodlnych pozycii asortymentowych.

Cena jednostkowa brutto zawiera cene jednostkowa netto powigkszong o
podatek od towardw i usiug.

Ceny jednostkowe brutto moga ulec zmianie jedynie w wyniku zmiany stawki
podatku VAT

Cena podana w ofercie powinna obejmowaé wszystkie koszly i skladniki
zwigzane z wykonaniem zamodwienia oraz warunkami stawianymi przez
zamawiajacego.

Cena moze by¢ tylko jedna za oferowany przedmiot zaméwienia, nie dopuszcza
sie wariantowosci cen.

Wszelkie rozliczenia pomiedzy Zamawiajacym i Wykonawca beda prowadzone w
ztotych polskich.

Cena powinna byé podana w PLN do dwbch miejsc po przecinku.

Cena nie ulega zmianie przez okres waznosci oferty.

Wartos¢ zamowienia brutto zawiera wszystkie koszty zwigzane z przedmiotem
umowy (transport, dostawe kompletnego urzgdzenia o ktorym mowa w punkcie
2).

7. Oferty czesciowe
Zamawiajgcy nie dopuszcza skiadania ofert czesciowych.




8. Oferty wariantowe
Zamawiajacy nie dopuszcza skladania ofert wariantowych.

9. Udzial w postepowaniu Dostawcow wspdlnie ubiegajacych si¢ o udzielenie
zamowienia
Nie dopuszcza sig wspoéinego ubiegania Dostawcow o udzielenie zamoéwienia.

10. Warunki uczestnictwa w zamdwieniu

Warunki wymagane od Dostawcow

1.
1)

2)

3)

4)

S)

6)

7)

8)

9)

Z postepowania o udzielenie zaméwienia wykiucza sig:

dostawcéw, ktérzy w ciagu ostatnich 3 lat przed wszczgciem postepowania
wyrzadzili szkode nie wykonujac zamodwienia lub wykonujac je nienalezycie,
szkoda ta nie zostala dobrowolnie naprawiona do dnia wszczecia postgpowania,
chyba ze niewykonanie lub nienalezyte wykonanie jest nastgpstwem
okoliczno$ci, za kiére wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci,

dostawcow, w stosunku do ktérych otwarto likwidacje lub kiérych upadiosé
ogtoszono;

dostawcéw, ktérzy zalegajg z uiszczeniem podatkéw, optat lub sktadek na
ubezpieczenia spoteczne lub zdrowotne, z wyjatkiem przypadkéw gdy uzyskali
oni przewidziane prawem zwolnienie, odroczenie, roziozenie na raty zaleglych
platnosci lub wstrzymanie w calosci wykonania decyzji wiasciwego organu;

osoby fizyczne, ktére prawomocnie skazano za przestgpstwo popetnione w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamowienia, przestgpstwo przekupstwa,
przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu Ilub inne przestepstwo
popetnione w celu osiagniecia korzysci majatkowych;

spotki jawne, ktoérych wspdlnika prawomocnie skazano za przestgpstwo
popeinione w zwiazku z postepowaniem o udzielenie zamowienia, przestepstwo
przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne
przestepstwo popelnione w celu osiggnigcia korzysci majatkowych;

spotki partnerskie, ktérych partnera lub czionka zarzadu prawomocnie skazano
za przestepstwo popetnione w zwiazku z postepowaniem o udzielenie
zamowienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi
gospodarczemu lub inne przestepstwo popelnione w celu osiagnigcia korzysci
majatkowych;

spolki komandytowe oraz spotki  komandytowo - akcyjne, ktdrych
komplementariusza prawomocnhie skazano za przestepstwo popeinione w
zwigzku z postepowaniem o udzielenie zaméwienia, przestgpstwo przekupstwa,
przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przesigpstwo
popetnione w celu osiagniecia korzysci majatkowych;

osoby prawne, ktorych urzedujacego czionka organu zarzadzajacego
prawomochie skazano za przestepstwo popelnione w zwigzku z postgpowaniem
o udzielenie zamoéwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko
obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popetnione w celu osiggnigcia
korzysci majgtkowych;

podmioty zbiorowe, wobec ktérych sad orzekt zakaz ubiegania si¢ 0 zamowienia,
na podstawie przepiséw o odpowiedzialnosci podmiotéw zbiorowych za czyny
zabronione pod grozba kary,

10) dostawcow, ktérzy:

e nie posiadajg niezbedne] wiedzy i doswiadczenia oraz potencjatu

technicznego, a takze nie dysponuja osobami zdolnymi do wykonania
zamowienia;

o znajduja sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej nie zapewniajacej

wykonania zamdwienia.



11. Dokumenty wymagane w ofercie
1. Do oferty nalezy zataczy¢ O$wiadczenie Dostawcy, ze nie podlega wykluczeniu z
postepowania o udzielenie zamoéwienia, opisanego w pkt. 8 ninigjszej SIWZ
Warunki uczestnictwa w zamowieniu”.
2. W przypadku posiadania przez Dostawce Systemu Zarzgdzania Jakoscig Norma
ISO9001 i Systemu Zarzadzania Srodowiskiem Norma ISO 14001 iub
réwnowazne, prosimy o przestane Certyfikatow dia w/w Systeméw Zarzadzania.

12. Wadium przetargowe
Wadium nie jest wymagane.

13. Termin i miejsce zlozenia ofert

Oferty nalezy skiada¢ w terminie do 3 wrzesnia 2012+, do godz.10%, w siedzibie
Zamawiajacego Zaktady Mechaniczne ,Tarnéw” S.A., ul. Kochanowskiego 30, 33-100
Tarndw, Biuro Przepustek (budynek gtowny Zakladéw Mechanicznych ,Tarnow” S.A.) z
dopiskiem:

PRZETARG nr PP/223/2012

,NA DOSTAWE | MONTAZ UNIWERSALNEJ OSRZALKI
NARZEDZIOWEJ CNC (CBR - 6)”
Nie otwieraé. Skierowaé do Dziatu Zarzadzania Dostawcami(ND).

Oferty zlozone po tym terminie nie beda rozpatrywane i zostang zwrocone bez
otwierania.

14, Termin, miejsce i tryb otwarcia ofert

Oferty zostana otwarte w dniu 3 wrzesnia 2012r, o godz. 13%, w siedzibie
Zamawiajacego w Tarnowie. Zamawiajacy nie przewiduje publicznego otwarcia ofert. W
toku badania i oceny ofert Komisja moze zadaé od Dostawcoéw wyjasniert dotyczacych
tresci ziozonych ofert.

Komisja zobowigzana jest poprawi¢ w tekscie oferty oczywiste omylki pisarskie oraz
omytki rachunkowe w obliczeniu ceny, zawiadamiajac o tym niezwlocznie Dostawce.
Jezeli Dostawca nie wyrazi zgody na poprawienie oferty, w terminie 3 dni od dnia
otrzymania zawiadomienia w tej sprawie, jego oferta podlega odrzuceniu.

15. Termin zwiazania ofertg
Termin zwigzania Dostawcy ztozong oferta wynosi 30 dni. Bieg terminu rozpoczyna sig
wraz z uplywem terminu skiadania ofert.

16. Zamknigcie postepowania

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zamkniecia postepowania bez dokonywania
wyboru ktérejkolwiek ze ztozonych ofert w przypadku wystapienia istotnej zmiany
okolicznosci, powodujacej, ze dalsze prowadzenie postepowania lub wykonanie
zamowienia nie lezy w interesie Zaktadéw Mechanicznych , Tarnéw” S.A

17. Kryteria wyboru oferty
O wyborze oferty decyduje zagwarantowanie najnizszej ceny oraz spetnienie wymagan
okreslonych w przedmiocie zamowienia.



18. Zawarcie umowy

Wyniki postepowania przetargowego zostang podane do publicznej wiadomosci za
posrednictwem oficjalnej strony internetowej Zaktadow Mechanicznych ,Tarnéw” S.A.
(hitp://www.zmt.tarnow.pl) po zakonczeniu postepowania.

Z Dostawca, ktérego oferta uznana zostanie za najkorzystniejszg, Zamawiajacy zawrze
umowe.

Dostawca bezwarunkowo akceptuje warunki umowy bedacej zatgcznikiem w
postepowaniu konkursowym.

19. Informacje dotyczace kontaktowania sie z Zamawiajacym
Zamawiajgcy dopuszcza sposdb porozumiewania sig¢ z Dostawcg w formie pisemnej,
telefonicznej, faksem oraz pocztg elektroniczna.

W sprawach formalnych

marcin.graczynski@zmt.tarnow.pl
maciej.mleczko@zmt.tarnow.pl

Tel +48 14 63 06 281

Fax +48 14 63 06 454

W sprawach merytorycznych

Ryszard Bender

tel. 14 68 03 390, kom. 784 051 265

20. Spis zatagcznikéow do SIWZ.

Oswiadczenie Dostawcy - zalacznik nr 1

Formularz ofertowy - dostawa, montaz, szkolenia — uniwersalna ostrzalka narzedziowa
cnc CBR - 6 -zalgcznik nr 2

Aktualny odpis z wlasciwego rejestru albo aktualnego zaswiadczenia o wpisie do
ewidencji dziatalno$ci gospodarczej, jezeli odrgbne przepisy wymagajg wpisu do rejestru
lub zgtoszenia do ewidencji dziatalnoéci gospodarczej, wystawionego nie wczesniej niz 6
miesiecy przed uptywem terminu skladania ofert — zatagcznik nr 3

Doktadna specyfikacja oferowanego urzadzenia - zal/t;Tznik nr 4

ZatWI(e:rzdtz,l(g < ZARZADU
Tarnow, dnia 20.08.2012 .
Wojeddch Gruszecki




ZAYACZNIK NR 1 DO SIWZ

OSWIADCZENIE DOSTAWCY

/nazwa {firma) i adres Dostawcy/

Niniejszym o$wiadczam, ze spelniam warunki udzialu w postepowaniu o zamodwienie na: -

--------------------------- ---" i nie podlegam wykiuczeniu na podstawie ponizszych

punkiéw.

Z postepowania wyklucza sie :

1)

5)

6)

7)

9)

10)

dostawcow, ktorzy w ciagu ostatnich 3 lat przed wszczeciem postepowania wyrzadzili szkode nie

wykonujge zamodwienia lub wykonujac je nienalezycie, a szkoda ta nie zostala dobrowolnie

naprawiona do dnia wszczecia postepowania, chyba ze niewykonanie lub nienalezyte wykonanie

jest nastepstwem okolicznosci, za ktdre wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci;

dostawcow, w stosunku do kidrych otwarto likwidacje lub ktérych upadiosé ogloszono;

dostawcow, ktdrzy zalegajg z viszczeniem podatkow, opiat lub skiadek na ubezpieczenia

spoleczne lub zdrowotne, z wyjatkiem przypadkéw gdy uzyskali oni przewidziane prawem

zwolnienie, odroczenie, rozlozenie na raty zaleglych platnosci lub wstrzymanie w catosci

wykonania decyzji wlasciwego organu;

osoby fizyczne, ktore prawomocnie skazano za przestepstwo popetnione w zwigzku

z postgpowaniem o udzielenie zaméwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko

obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popelnione w celu osiggnigcia korzysci

majatkowych;

spotki jawne, ktdrych wspdinika prawomacnie skazano za przestepstwo popeinione

w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia, przestepstwo przekupstwa, przestepstwo

przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popeinione

w celu osiggnigcia korzysci majatkowych;

spolki partnerskie, ktérych partnera lub cztonka zarzadu prawomocnie skazano za przestepstwo

popeinione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zambwienia, przestepstwo przekupstwa,

przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne przestepstwo popeinione w celu

osiggniecia korzysci majatkowych;

spotki komandytowe oraz spokki komandytowo-akeyjne, ktorych komplementariusza prawomocnie

skazano za przestepstwo popelnione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamowienia,

przestepstwo przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu lub inne

przestepstwo popeinione w celu osiagniecia korzysci majatkowych;

osoby prawne, ktorych urzedujacego czionka organu zarzadzajgcego prawomocnie skazano za

przestepstwo popeinione w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zaméwienia, przestepstwo

przekupstwa, przestepstwo przeciwko obrotowi gospodarczemu fub inne przestepstwo

popeinione w celu osiggniecia korzysci majatkowych;

podmioty zbiorowe, wobec kiorych sad orzekt zakaz ubiegania sie 0 zaméwienia, na podstawie

przepisow o odpowiedzialnosci podmiotéw zbiorowych za czyny zabronione pod grozbg kary;

dostawcow, kidrzy.

* nie posiadajg niezbednej wiedzy | do$wiadczenia oraz potencjalu technicznego lub nie
dysponujg osobami zdolnymi do wykonania zamadwienia;

» znajdujg sig w sytuacji ekonomicznej i finansowej nie zapewniajacej wykonania zamowienia.

podpis osoby foséb/ upowaznionej



